






（二）测高孺爪的修理： 测高量爪容易出现上侧窄圆弧工作面磨

损的现象， 以致两个工作面之间的平行度超差 ， 失去测高的精度。

修理时， 要在主尺与底座垂直度合格的情况下， 保证测高爪下工作

面与底座乎行之后， 在用油石襞研它的上圆弧工作面。 鉴应到下一

个毫米十分位的尺寸数。 襞好时要检定它的乎行度偏差。 合格后，

去掉原标注的尺寸， 并在说明书上重新注明。e

（三）底座平面度的修理：划线时， 由于底座受力不均面容易磨

损。 修理时， 应在乎面度较好或中部稍凸的研磨平板上修研。 研磨

剂可用 208
二

-w40 粒度的金刚砂， 调煤油 、 硬脂 。 研时 ， 双手握住

主尺， 两掌压住底座往返进行修研。 e

如果底座磨损严重， 有较大的掉边现象， 可先到乎磨上，

选用合适的平口钳夹住主尺两侧， 在主尺平面与电吸盘相乎行的装

夹下 ， 用砂轮端面靠磨底座底平面， 磨平后再到平板上研磨。 修好

后， 零位应重新调整。e

（四）高度卡尺示值误差的修理e

高度卡尺出现示值误差， 应从主尺导向面的直线度、 主尺

身平面的弯曲度及主尺对底座平面的垂直度三方面去检验与修理。e

尺身导向面的不直度和平面弯曲度在修理时， 要先将主尺

卸下来， 经检定， 如确属弯曲度或是导向面的磨损所致， 可采用普

通卡尺的主尺导向面相应的修理方法解决。e
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